
1 

 

変 更 仕 様 書 

 

１．件  名 

ITER ポロイダル偏光計水平ポート 10 番内機器の製作 

 

２．変更内容 

２.１．原仕様書（2.2.2 項）を以下のとおり変更する。 

 

（変更前） 

 

2.2.2 製作開始前検討作業で作成する図書 

受注者は、MRRの開催前までに以下の図書を作成または改訂すること。また、これらの図書は別表

２に整理して記載されている。 

 

MRR 用図書１：Manufacturing Design Models/Drawings 

記載すべき事項： 

— EMMを製作する際に、製作現場（工場）で使用するための各加工段階に応じた図面（一次

加工図、二次加工図など） 

— EMMの製作に必要な治具の図面 

留意事項： 

— 製作性の観点から設計を変更することは可能である。変更の程度が大きい場合、1.10.9

項に従って逸脱許可申請を提出すること。 

 

（後略） 

 

（変更後） 

 

2.2.2 製作開始前検討作業で作成する図書 

受注者は、MRRの開催前までに以下の図書を作成または改訂すること。また、これらの図書は別表

２に整理して記載されている。 

 

MRR 用図書１：Manufacturing Design Models/Drawings 

記載すべき事項： 

— EMMを製作する際に、製作現場（工場）で使用するための各加工段階に応じた図面（一次

加工図、二次加工図など） 

— EMMの製作に必要な治具の図面 

留意事項： 

— 製作性の観点から設計を変更することは可能である。変更の程度が大きい場合、1.10.9

項に従って逸脱許可申請を提出すること。 

— 別添 32 及び別添 34 の図面で Mirror Assembly 用ボルトの材質として Alloy 625 が指定

されているが、Alloy 600 を指定しても良い。 
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— Mirror Assembly 用の"Square Washer"の材質が別添 34 で統一されていないが、Alloy 

625 が正しい材質である。 

 

（後略） 

 

２.２．原仕様書（2.4.2 項）を以下のとおり変更する。 

 

（変更前） 

 

2.4.2 梱包について 

QC2機器については、MRR用図書２に従って木箱及び加速度計などを用意し、製品を梱包すること。

QC3 機器については本仕様書付録 4 の要求事項を満足した木箱及び加速度計などを用意し、製品を

梱包すること。木箱の蓋は、2.3.3 に記載の manufacturing dossier 及び 2.4.1 に記載のリリース

ノートがイーター機構に承認されていることを QST が確認し、かつ、蓋を閉じることを QST が認め

た後に閉じること。 

 

（変更後） 

 

2.4.2 梱包について 

QC2機器については、MRR用図書２に従って木箱及び加速度計などを用意し、製品を梱包すること。

木箱の蓋は、2.3.3 に記載の manufacturing dossier 及び 2.4.1 に記載のリリースノートがイータ

ー機構に承認されていることを QST が確認し、かつ、蓋を閉じることを QST が認めた後に閉じるこ

と。 

 

２.３．原仕様書（別表 1）を以下のとおり変更する。 

 

（変更前） 

 

通番 図書名 和文/ 
英文 

JADA 文書番号 提出時期 部
数 

確認 
コ ン ト ロ
ー ル ポ イ
ント 

備考 

1 作業工程表 英文 JADA-55352WS3001 契約後速やかに 1 部 不要 ―  

2-1 
Quality Plan （契
約者の品質計画
書） 

英文 JADA-55352PL3001 契約後速やかに 1 部 要 ATPP 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

2-2 Subcontractor 
Quality Plan 

英文 JADA-55352PL30yy 再委託先との契約
後速やかに 

1 部 要 ATPP 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

3-1 打合せ資料 和文 JADA-55352GD30yy 打ち合わせまでに 1 部 不要 ― 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

3-2 打合せ議事録 和文 JADA-55352MI3yyy 打ち合わせ後 2 週
間以内 

1 部 不要 ― 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

4 月例報告書 和文/
英文 

JADA-55352PR30yy 毎月月末までに 1 部 不要 ― 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

5 
JADA 文書管理番号
一覧 和文 JADA-55352GD3201 打ち合わせまでに 1 部 不要 ― 

エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 
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6 Deviation Request 英文 JADA-55352DR3yyy 
許可を要求する必
要が生じた時、直
ちに 

1 部 要 HP 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

7 

不適合報告書（各
種不適合に関する
報告書。 
是正処置、予防処
置に関する文書を
含む） 

英文 JADA-55352NR3yyy 
報告すべき事象が
生じた時、直ちに 1 部 要 HP 

エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

8 再委託承諾願（QST
指定様式） 

和文 JADA-55352GD31yy 再委託先の作業開
始 2 週間前までに 

1 部 要 ― 再委託先がある場
合提出のこと 

9 

再委託先と契約し
たことの通知書
（作業場所の情報
も含む） 

英文 JADA-55352GD31yy 
再委託先の作業開
始 2 週間前までに 1 部 不要 ― 

再委託先がある場
合提出のこと 

10 連絡票 和文 JADA-55352NO3yyy 
必要が生じた場合
速やかに 1 部 不要 ― 

受注者と QST の間
の伝達事項をエビ
デンスとして残す
場合の書類 

11-1 
QC2 機器の製作開始
前検討作業に関す
る図書 

  別表２参照のこと     

11-2 
QC3 機器の製作開始
前に提出する図書 

  別表３参照のこと     

12-1 
QC2 機器の製作関連
図書 

  別表４参照のこと     

12-2 QC3 機器の製作関連
図書 

  別表５参照のこと     

13 
FAT の HP 解除申請
書 英文 JADA-55352RR3002 

FAT Report の IO 承
認後 1 部 要 HP  

14 リリースノート 英文 JADA-55352RN3001 木箱の蓋を閉じる
前 

1 部 要 ― 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

15 

The Declaration 
of Integrity of 
the Components 
and Packages 

英文 JADA-55351NO31xx 木箱を閉じた後速
やかに 

1 部 不要 ― 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

 

 

（変更後） 

 

通番 図書名 和文/ 
英文 

JADA 文書番号 提出時期 部
数 

確認 
コ ン ト ロ
ー ル ポ イ
ント 

備考 

1 作業工程表 英文 JADA-55352WS3001 契約後速やかに 1 部 不要 ―  

2-1 
Quality Plan （契
約者の品質計画
書） 

英文 JADA-55352PL3001 契約後速やかに 1 部 要 ATPP 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

2-2 
Subcontractor 
Quality Plan 英文 JADA-55352PL30yy 

再委託先との契約
後速やかに 1 部 要 ATPP 

エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

3-1 打合せ資料 和文 JADA-55352GD30yy 打ち合わせまでに 1 部 不要 ― 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

3-2 打合せ議事録 和文 JADA-55352MI3yyy 打ち合わせ後 2 週
間以内 

1 部 不要 ― 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

4 月例報告書 
和文/
英文 JADA-55352PR30yy 毎月月末までに 1 部 不要 ― 

エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

5 
JADA 文書管理番号
一覧 和文 JADA-55352GD3201 打ち合わせまでに 1 部 不要 ― 

エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

6 Deviation Request 英文 JADA-55352DR3yyy 
許可を要求する必
要が生じた時、直
ちに 

1 部 要 HP 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

7 

不適合報告書（各
種不適合に関する
報告書。 
是正処置、予防処
置に関する文書を
含む） 

英文 JADA-55352NR3yyy 報告すべき事象が
生じた時、直ちに 

1 部 要 HP 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 
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8 
再委託承諾願（QST
指定様式） 和文 JADA-55352GD31yy 

再委託先の作業開
始 2 週間前までに 1 部 要 ― 

再委託先がある場
合提出のこと 

9 

再委託先と契約し
たことの通知書
（作業場所の情報
も含む） 

英文 JADA-55352GD31yy 
再委託先の作業開
始 2 週間前までに 1 部 不要 ― 

再委託先がある場
合提出のこと 

10 連絡票 和文 JADA-55352NO3yyy 必要が生じた場合
速やかに 

1 部 不要 ― 

受注者と QST の間
の伝達事項をエビ
デンスとして残す
場合の書類 

11 
QC2 機器の製作開始
前検討作業に関す
る図書 

  別表２参照のこと     

12-1 
QC2 機器の製作関連
図書 

  別表３参照のこと     

13 FAT の HP 解除申請
書 

英文 JADA-55352RR3002 FAT Report の IO 承
認後 

1 部 要 HP  

14 リリースノート 英文 JADA-55352RN3001 木箱の蓋を閉じる
前 

1 部 要 ― 
エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

15 

The Declaration 
of Integrity of 
the Components 
and Packages 

英文 JADA-55351NO31xx 
木箱を閉じた後速
やかに 1 部 不要 ― 

エラー! 参照元が
見つかりません。
項参照 

 

 

３．その他 

  その他の内容については、原仕様書のとおりとする。 

 

部課（室）名 ＩＴＥＲプロジェクト部 計測開発グループ 


